VARMBLANDET ASFALT

SAMMENSATNING

Varmblandet asfalt er sammensat af stenmateriale,
filler og bitumen. Sammenseaetningen varierer i
forhold til de funktionskrav, produktet skal opfylde,
afhaengigt af om det anvendes som baerelag,
slidlag eller andet. Stenmaterialet bestar af
vejrbestandige og poleringsresistente mineraler,
som kommer fra moraeneaflejringer, klippegranit,
sgsten eller syntetiske mineraler af typen
elektroovnslagger eller lignende. Materialerne
leveres i uknuste eller knuste fraktioner.

Ved at benytte et passende antal snaevert fraktio-
nerede stenmaterialer er det muligt at fremstille
asfalt i et bredt sortiment af graderingstyper, som
ngje kan tilpasses udlaegningsmetoder,
lagtykkelser og funktionskrav til den feerdige
belzegning. Filleren i asfalt regulerer taetheden af
belaegningsmaterialet og stabiliserer det anvendte
bindemiddel. Filler kan vaere af typen fintformalet
kalk, flyveaske, portland cement, hydratkalk eller
lignende. Bindemidlet i asfalt er bitumen. Den
fremstilles ved raffinering af jordolie.

Vejbitumen fremstilles i forskellige hardhedstyper
og kendetegnes ved de sakaldte penetrations-
veerdier. Jo stgrre penetrationsvaerdi man gnsker,
jo blgdere vil bitumenen veere. | asfalt optraeder

COLAS

Varmblandet asfalt kan frem-
stilles i et bredt sortiment
med gode trykfordelende
egenskaber

bitumen i en dobbeltrolle. Den indgar dels som
bindemiddel mellem de anvendte stenmaterialer,
dels giver den asfalten dens karakteristiske visko-
elastiske egenskaber.

Viskoelasticitet gar asfalten i stand til at falge
langsomme beveaegelser i underlaget, som skyldes
seetninger eller frosthaevninger, samtidig med at
asfalten virker som en stiv plade med gode
trykfordelende egenskaber ved korte belastninger
fra en bils passage.

PRODUKTION

Produktion af asfalt foregar oftest pa stationzere
anleeg. Der skelnes normalt mellem to typer anleeg:

. et som arbejder efter en kontinuert
blandeproces (tromle-blandeanlzeg) og

. et som arbejder efter en diskontinuert proces
(charge-blandeanlaeg).

lllustrationen pa naeste side viser princippet for
fremstilling af varmblandet asfalt pa et
chargeblandeanlaeg, forsynet med udstyr til
genanvendelse af knust asfalt.
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Figur 1: Produktionskapaciteten pa anleaeg af denne
type kan — afheaengig af konstruktionen — variere
mellem 75 og 200 tons pr. time. Temperaturen af
den varmblandede asfalt ligger saedvanligvis mellem
120 og 180°C afheengig af asfalttype,
transportleengde, udlaegningsforhold m.v.

1: DOSERING AF STENMATERIALER

De enkelte fraktioner af stenmaterialer, som
indgar i asfalten, fades ind i anlaegget via en
reekke doseringskasser. Proportioneringen af
de enkelte fraktioner sker typisk ved hjeelp af
hastighedsregulerede bandfgdere, som giver en
god doseringsngjagtighed. Fra doseringskas-
serne ledes de kolde og fugtige stenmaterialer
ved hjeelp af et band over i tgrretromlen.

2: OPVARMNING OG TGRRING

Stenmaterialerne opvarmes og tarres ved
passage gennem en roterende tgrretromle. Til
tarreprocessen anvendes typisk braendstof i
form af naturgas eller biogas, som medfarer
lavere belastning af miljget. Ved genanvendelse
af asfalt pa tromleblandeanlaeg anvender vi en
metode, hvor genbrugsasfalt doseres ind i
tarretromlen og blandes med de opvarmede og
torrede stenmaterialer.

3: POSEFILTRE

Fra tarretromlen ledes reggasserne gennem et
posefilter, som renser gasserne for stgvpartikler, inden
de udledes via skorsten til omgivelserne. Moderne
posefiltre er i stand til meget effektivt at udskille
stavpartikler fra reggassen.

4: DOSERING AF GENBRUGSASFALT

Pa de fleste charge-blandeanlaeg doseres genbrugs-
asfalt ind i stremmen af varme stenmaterialer i forbin-
delse med, at stenmaterialerne forlader tgrretromlen
for at blive transporteret med varmeelevatoren op i
toppen af anlaegget. Herved opnas en meget skansom
opvarmning af genbrugsasfalten uden yderligere
haerdning af det gamle bindemiddel.

5: BITUMENLAGER

Moderne asfaltanlaeg har lagerfaciliteter til et udvalg af
forskellige bitumentyper, fx standardbitumener af
forskellige penetrationshardheder beregnet til
fremstilling af traditionelle asfalttyper. Lageret kan
suppleres med polymermodificerede bitumener til
fremstilling af specielle asfalttyper. Bitumenen lagres
normalt ved temperaturer mellem 110 og 140°C.

6: FILLER

En af bestanddelene i asfalt er naturlige filler-
materialer fra stenmaterialer eller kunstig filler, som
ofte blandes i asfalten i mindre maengder. Den
kunstige filler kan besta af fintformalet kalk, portland
cement, hydratkalk, flyveaske eller andet. Den
kunstige filler opbevares i siloer og doseres via en
veegt ind i anleeggets mikser.

Filler i asfalt anvendes for at frembringe en stabil
mertel af bitumen og mineraler til omhylning og
sammenklzebning af stenmaterialerne. Filler kan
eventuelt ogsa bruges til at udfylde hulrum mellem
stenmaterialerne.
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7: BLANDETARN

Et vaesentligt element i et asfaltanlaeg er blande-
tarnet. Her kan efter behov foretages sigtning,
lagring og afvejning af de varme og terrede
stenmaterialer. Formalet med processen er at
opna et specifikt blandingsforhold mellem
forskellige kornstgrrelsesfraktioner af sten-
materialerne. De opdelte stenmaterialefraktioner
vejes, inden de ledes ind i mikseren. Bitumen og
filler vejes ogsa, inden de ledes ind i mikseren,
hvor den endelige blanding af asfaltens
komponenter sker.

De fleste moderne asfalt-blandeanlaeg er
udstyret med registrerings-udstyr, som samler
procesdata, fx registrering af
blandetemperaturer, indvejning af bitumen, sten
og filler og blandetider fra hver enkelt charge
asfalt.

Statistisk behandling af disse data giver god
mulighed for effektivisering af kvalitetskontrollen
pa asfaltprodukter.

8: FERDIGVARELAGER

Fra mikseren fgres den feerdige asfalt med en lille
transportvogn op til toppen af den varmeisolerede
silo, hvor asfalten skal lagres indtil afhentning.
Asfaltanlaeg er typisk forsynet med flere feerdig-
varesiloer. Det giver mulighed for at producere og
lagre et sortiment af forskellige asfalttyper. Fra
feerdigvaresiloen laesses asfalten pa lastbiler, hvor
den tildeekkes med presenning inden udvejning og
transport.

Af hensyn til det endelige resultat af beleegningen,
er det vigtigt, at asfalten holdes varm under
transporten fra fabrik til udlaegningssted.

UDLZAGNING

Udleegning af asfalt foregar seedvanligvis maskinelt.
Ved mindre belaegningsarealer og lapning, opret-
ning og afretning kan arbejdet udfgres manuelt.

Valg af udleegningsmateriel — ikke mindst antal og
typer af tromler — tilpasses efter opgavens karakter,
dvs. asfalttype, belaegningslagtykkelse, vejrforhold
m.v.

1: RENFEJNING AF OVERFLADE

Inden udlzegning af en asfaltbelaegning skal den gamle
overflade som regel rengares, typisk ved fejning med
en stalkost monteret pa en traktor. Under seerlige
omsteendigheder, fx hvis der er meget stev pa vejen
eller ved rengering af veje i byomrader med mange
blgde trafikanter, kan det veere ngdvendigt at anvende
mobile stgvsugere.

2: KLABNING

Efter renggring af underlaget udsprgijtes et tyndt lag
kleebemiddel. Vi anbefaler vandbaserede, bitumingse
produkter af typen Colacid, som er meget miljgvenlige.
Vejledende kleebemaengder fremgar af produktblad
7.2. Emulsionsforsegling.

Udspraijtningen af klaebemidlet kan foretages med
tankspreder, hvis der er tale om starre arealer. Pa
mindre arealer anvendes typisk traktorsprgijte eller
handsprgijte

Colas Danmark A/S Hovedkontor: Fabriksparken 40, DK-2600 Glostrup TIf. 4598 9898 CVR nr. 10246415



Varmblandet
asfalt

3: TRANSPORT AF ASFALT

Levering af varmblandet asfalt til arbejdsstedet
sker normalt pa lastbiler med tiplad. Tipladdet er
ofte isoleret for at reducere varmetabet fra as-
falten under transporten, ligesom asfalten af-
daekkes med et eller flere lag presseninger.

4: MASKINUDLAGNING

Udlaegning af starre sammenhasngende arealer

med asfalt udfgres normal maskinelt. Det sikrer den
bedste kvalitet med hensyn til jeevnhed, komprime-
ring, lagtykkelse, ensartethed, overfladetekstur m.v.

Moderne udlaegningsmaskiner er forsynet med
hydrauliske udvidere, som muligger hurtig og
effektiv tilpasning af udlzegningsbredden ved arbej-
de pa bygader, pladser og lignende. Forkomprime-
ring af asfalten sikres ved brug af maskintyper med
opvarmeligt strygejern, vibrations- eller stamper-
anordninger.

5. KOMPRIMERING MED
GUMMIHJULSTROMLE

En af de tromletyper som anvendes ved komprime-
ring af asfalt, er gummihjulstromler eller en kombi-
nation af gummihjul og stalvalse.

Gummihjulstromer har en masserende effekt pa
specielt tykkere lag af asfalt og betegnes af mange
som seerlig velegnet til tromling af baerelag. Gummi-
hjulstromler kan have tendens til at fremkalde
tromlespor og begr derfor anvendes i kombination
med en stalvalsetromle.

6: KOMPRIMERING MED
STALVALSETROMLE

Stalvalsetromler findes i et bredt sortiment fra statisk
belastede typer til tromler med vibration eller oscilla-
tion. Til komprimering af normale asfalttyper benyttes
oftest statisk belastede typer. Ved komprimering af
slidlag begr tromlens linjetryk afpasses efter slidlagets
lagtykkelse for at forhindre nedknudsning af skeerver i
tynde belzegninger. Stalvalsetromler er velegnede til at
sikre en jeevn belaegning.
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